POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Programowanie obrabiarek [S1MiBM1>POb]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 4/7

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
15 15 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

3,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu obrébki skrawaniem i obrabiarek. Umiejetnos¢ logicznego myslenia,
czytania rysunkow technicznyc. Rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy z zakresu
obrabiarek sterowanych numerycznie

Cel przedmiotu

Poznanie metod programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie z wykorzystaniem
zaawansowanego oprogramowania ukfadow sterujgcych oraz podstaw obstugi tych maszyn

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student powinien zna¢ podstawowy sposoby programowania obrabiarek. Student powinien znac
podstawowe adresy i funkcje programu obrobkowego. Student powinien znaé podstawowe symbole
stosowane w obrabiarkach sterowanych numerycznie.

Umiejetnosci:

Student potrafi samodzielnie zaprogramowac obrobke prostych przedmiotow. Student potrafi
przygotowac obrabiarke sterowang numerycznie do obrébki. Student potrafi wykona¢ podstawowe
czynnosci na obrabiarce sterowanej numerycznie.



Kompetencje spoteczne:

Student potrafi wspétpracowac w grupie. Student jest Swiadomy mozliwosci wspotczesnych obrabiarek
sterowanych numerycznie. Student potrafi korzysta¢ z zaawansowanych obrabiarek sterowanych
numerycznie.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium sktadajgcego sie z 5 pytan ogdlnych. Zaliczenie w przypadku
poprawnej odpowiedzi na min. 3 pytania

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia
muszg byc¢ zaliczone — pozytywna ocena z odpowiedzi.

Tresci programowe

Wyktad

1. Wprowadzenie do programowania frezarek z uktadem sterujgcym firmy Heidenhain

2. Programowanie obrébki z wykorzystaniem prostych cykli obrobkowych

3. Programowanie zarysow swobodnych oraz obrébki zarysow dowolnych

4. Programowanie obrdbki parametryczne oraz z wykorzystaniem funkcji matematycznych i petli
programowych

5. Programowanie obrobki wieloosiowej (4 oraz 5 osi) na frezarkach CNC

6. Programowanie tokarki w systemie ShopTrain

7. Podstawy obstugi i pracy na obrabiarkach CNC z wykorzystaniem specjalnego oprzyrzgdowania
Laboratorium:

1. Programowanie zaryséw swobodnych w uktadzie sterowania firmy Heidenhain

2. Programowanie tokarki w systemie ShopTrain

3. Programowanie obrébki 3+2 osi

4. Programowanie obrobki dowolnych zaryséw w uktadzie sterowania Heidenhain

5. Obrébka na tokarce CNC

6. Obrébka na frezarce CNC 3+2 osie

Metody dydaktyczne

Wyktad ilustrowany prezentacjami multimedialnymi
Laboratorium na warsztacie przy obrabiarkach sterowanych numerycznie

Literatura

Podstawowa

1. Grzesik W., Niestony P., Bartoszuk M.: Programowanie obrabiarek NC/CNC. WNT 2006.
2. Instrukcja obstugi dla operatora. Dialog tekstem otwartym. HEIDENHAIN 2009

3. Proste toczenie przy pomocy ShopTurn. Siemens 20

4. Materiaty dydaktyczne PP do przedmiotu Programowanie obrabiarek CNC
Uzupetniajgca

1. Feld. M.: Projektowanie i automatyzacja procesow technologicznych. WNT 1994.

2. Kosmol J. : Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT 2000.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 40 1,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 35 1,50
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




